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ABSTRACT: 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> A milling tool has a tool body (1) 
which 

possesses at its circumference a plurality of flutes (7) offset at 
equal 

angular distances from one another in the circumferential direction 
and running 

helically with respect to the axis of rotation (3) . Along an at 
least 

approximately radially rising side wall (13) of each flute there are 
fixed by 

means of screws, spaced apart from one another, a multiplicity of 
cutting 

inserts (15), each of which is fixed in a. separate pocket of the side 
wall 
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(13) . The cutting inserts (15) and the pockets have mutually 
complementary 

peripheral walls which run towards one another on all sides obliquely 
with 

respect to the side wall (13) of the flute (7) and which retain the 
cutting 

inserts (15) in a manner terminating substantially flush with the 
side wall 

(13) of the flute (7), which is also, moreover, substantially smooth- 
faced. 

The thread axes of the screws run transversely to the side wall (13) 
through 

the points of intersection between a helical line (33), common to all 
flutes 

(7), and the side wall (13). The helix angle of the flutes (7) is, 
relative to 

an axially normal plane, preferably less than 70@ and increases in 
the region 

of the front end of the tool body (1) . The cutting inserts (15) have 
either a 

truncated-cone shape or elongated shape terminated by a half 
truncated cone. 
< IMAGE > 
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) FrSswerkzeug 

Das Fraswerkzeug hat einen Werkzeugkorper (1), der an 
seinem Umfang mehrere in Umfangsrichtung in gleichen 
WmkelabstSnden gegeneinander versetzte, wendelfSrmige 
zur Rotationsachse (3) verteufende Spannuten (7) aufweist. 
Langs einer zumindest angenahert radial sich erhebenden 
Seitenwand (13) jeder Spannut sind mit Zwischenabstanden 
voneinander eine Vielzahl Schneideinsatze (15) mit Schrau- 
ben bef estigt, von denen jeder Schneideinsatz (15) fur sich in 
einer gesonderten Tasche der Seitenwand (13) befestigt ist. 
Die Schneideinsatze (15) und die Taschen haben zuemander 
kbmplernentare, allseitig schrag zu der Seitenwand (13) der 
Spannut (7) aufelnander zu verlaufende Umfangswdnde, 
wetchedie Schneideinsatze (16) im wesentlichen bundigmit 
der Seitenwand (13) der auch im Gbrigen im wesentlichen 
glattflachigen Spannut (7) abschllefcend halten. Die Gewin- 
deachsen der Schrauben verlaufen quer zu der Seitenwand 
(13) durch die Schnrttpunkte zwischen einer fur samtliche 
Spannuten (7) gemeinsamen Schraubentinie (33) und der 
Seitenwand (13). Der Steigungswinkel der Spannuten (7) ist, 
bezogen auf eine achsnormale Ebene, vorzugsweise kleiner 
als 70° und vergr5Sert slch im Bereich des Stirnendes des 
Werkzeugkorpers (1). Die Schneideinsatze (15) haben em> 
weder Kegelstumpfform oder langgestreckte, jedoch duFch 
einen Halbkegelstumpf abgeschtossene Form. 




Fig. 1 
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Beschreibung einsatze und der Taschen sorgen nicht nur f Or eine stabi- 

te le, toleranzunabhangige Auflage an zumindest drei Stel- 

Die Erfindung betrifft ein Fraswerkzeug, mit einem len, sondern sorgen auch fur eine moghchst geringe 

eine Rotationsachse definierenden Werkzeugkdrper, Schwachung des Kernquerschnitts des Werkzeugkor- 

der an seinem Umfang mehrere in Umfangsrichtung in 5 pers, da auch die der Rotationsachse benachbarten Sei- 

gieichen Winkelabstanden gegeneinander versetzte, tenflachen der Taschen durch Schragflachen gebildet 

wendelfdrmig zur Rotationsachse verlaufende Spannu- sind. 

ten aufweist und mit einer Vielzahl lings einer zumin- In einer bevorzugten Ausgestaltung des Fraswerk- 
dest angenahert radial sich erhebenden Seitenwand je- zeugs sind lediglich drei urn 120° gegeneinander ver- 
derSpannutmitZwischenabstandenvoneinander ange- io setzte Spannuten vorgesehen. Bei einem solchen Fras- 
ordneter Schneideinsatze, von denen jeder fur sich in werkzeug laBt sich eine hinreichend groBe Anzahl 
einer gesonderten Tasche der Seitenwand befestigt ist Schneideinsatze langs der Spannuten unterbnngen, wo- 
Fraswerkzeuge der vorstehenden Art sind bekannt mit sich hinreichend giatte WerkstuckflSchen frasen las- 
Die ttblicherweise aus Hartmetall bestehenden Schneid- sen. und es wird ein ausreichend groBer, fur gute Stenlg- 
einsatze sind durch Hartloten in Vertiefungen der Span- is keit des Werkzeugs sorgender Kernquerschnitt erhal- 
nuten befestigt Die Schneideinsatze stehen nicht nur ten. 

unter Bildung von Schneidkanten radial ttberden Werk- Es hat sich ferner gezeigt, daB die Oberflachengute 

zeugkorper vor, sondern erheben sich auch fiber die sie der gefrasten Fiachen und die Arbeitsleistung des Frds- 

tragenden Seitenwande der Spannuten. Diese durch das werkzeugs zunimmt, wenn Spannuten mit vergleichs- 

HersteUungsverfahren bedingte Gestaltung kann im 20 weise flachem Steigungswinkei benutzt werden. Der 

Gebrauch den SpanabfluB langs der in axialer Richtung Steigungswinkei der Spannuten 1st zumindest m den 

relativsteUenSpannutenbehindern. vom Stirnende des Werkzeugkorpers entfernt gelege- 

Aus der DE-OS 26 15 609 ist ein Fraswerkzeug be- nen Bereichen, bezogen auf eine achsnormale Ebene, 

kannt, bei welchem kreiszylindrische Schneideinsatze in zweckmaBigerweise kleiner als 75° und vorzugsweise 

komplementar geformten Einsatztaschen eines anson- 25 kleiner als 70°. Ein geeigneter Steigungswinkei liegt bei- 

sten zylindrischen Werkzeugkorpers mittels Kopf- spielsweisebeietwa67°. 

schrauben befestigt sind Die Einsatztaschen sind langs Bei vergleichsweise groBen Steigungswmkeln der 

einer die Rotationsachse des Fraswerkzeugs umschlie- Spannuten kann es jedoch im Bereich des Stiniendes 

Benden Schraubenlinie angeordnet und in Axialrichtung des Werkzeugkorpers zu Problemen aufgrund ernes fur 

durch Stegevoneinandergetrennt Die Stegesollen den 30 die Aufnahme der Kopfschrauben der jeweils ersten 

durch die Einsatztaschen verengten Kern des Werk- Schneideinsatze zu geringen Materialquerschmtts des 

zeugkorpers aussteifen, behindern aber ebenfalls den Werkzeugkdrpers kommen. Diese Fesngkeitsprob erne 

SpanabfluB. Das aus der DE-OS 26 15 609 bekannte lassen sich vermeiden, wenn der Steigungswinkei der 

FraswerkzeughatkeinedurchgehendenSpannuten- Spannuten im Bereich des Stirnendes des Werkzeug- 

Ein weiteres Fraswerkzeug mit in Taschen einge- 35 kdrpers bezogen auf die achsnormale Ebene grdBer ge- 

schraubten, dreieckfarmigen Schneideinsatzen ist aus wahlt wird als in den vom Stirnende entfernt gelegenen 

der DE-OS 26 23 871 bekannt Bei diesem Fraswerk- Bereichen. Der Neigungswinkel der Gewmdeacnsen 

zeug sind jeweils Gruppen von Schneideinsatzen in ge- wird damit - bezogen auf die achsnormale Ebene - 

meinsamen achsnormalen Ebenen angeordnet Die kleiner, so daB genfigend Kernmatenai for die Unter- 

Gruppen benachbarter Ebenen sind gegeneinander 40 bringung einer ausreichend langen Kopfschraube zur 

winkelversetzt und tiberlappen sich in axialer Richtung. VerfUgungsteht slMm a** 

Auch dieses Fraswerkzeug hat keine im wesentlichen Die Schneideinsatze haben zumindest in ihrem der 

glattflachigen Spannuten. Rotationsachse zugewandten Teil Uber einen Winkel 

Es ist Aufgabe der Erfindung, den SpanabfluB eines von wenigstens 180° Kegelstumpffonn. Der fcegei- 

mit Schneideinsatzen bestQckten Fraswerkzeugs zuver- 45 stumpffdrmige Teil bestimmt die mawmale Breite der 

bessern, wobei ffir eine hinreichende mechanische Sta- Schneideinsatze langs der Spannuten, so daB zwischen 

bilitatdes Werkzeugkorpers gesorgt werden soil benachbarten Schneideinsatzen em ausreichend . groBer 

Diese Aufgabe wird erfmdungsgemaB dadurch gelfist, und damit stabiler Matenalquerschiutt verbleibt Die 

daB die Schneideinsatze und die Taschen zueinander Schneideinsatze konnen Kreisform haben, bevorzugt 

komplementare. ailseitig schrag zu der Seitenwand der 50 sind auch langgestreckte Formen mit zwei m Langsnch- 

Spannut aufeinander zu verlaufende Umfangswande tunglaufenden, zueinander geneigten, -ebenen Seitentla- 

haben, die zueinander komplementare SitzflSchen bil- chen, deren gedachte Schnittgerade die Gewmdeachse 

den, welche die Schneideinsatze im wesentlichen bOndig etwa senkrecht schneidet Solche Formen sind insbeson- 

mit der Seitenwand der auch im Obrigen im wesentli- dere dann von Vorteil, wenn das die Kopfscnraube auf- 

chen glattflachigen Spannut abschUeBend halten und 55 nehmende Loch des Schneideinsatzes aus der J^}E^ 

daB die Schneideinsatze mit durch Ldcher der Schneid- te zur Rotationsachse versetzt 1st Auf diese Weise laBt 

einsatze tretenden Kopfschrauben in den Taschen befe- sich das der Schraube zugeordnete Gewindeloch aus 

stigt sind, wobei die Gewindeachsen der Kopfschrauben den Randbereichen des Werkzeugkorpers zur Mitte hm 

quer zur Seitenwand durch die Schnittpunkte zwischen setzen, was die Belastbarkeit der Schraubbefestigung 

einer fur samtliche Spannuten gemeinsamen Schrau- 60 erhdht 

benlinie und der Seitenwand verlaufen, Soweit langgestreckte, rotationssymmetnsche Wen- 

Bei einem solchen Fraswerkzeug wird der SpanabfluB deschneideinsatze benutzt werden, kann das Loch auch 

durch die Schneideinsatze nicht behindert Wenngleich als in Langsrichtung verlauf endes Langloch ausgebildet 

sich die Schneideinsatze axial aberlappen konnen, ist sein, umtrotzder WendemoghchkeitdesSchneideinsat- 

der Abstand benachbarter Schneideinsatze derselben 65 zes eine exzentrisch angeordnete Kopfscnraube ver- 

Spannut jeweils so groB, daB der Kern des Werkzeug- wenden zu konnen. 

kfirpers ausreichend stabil ist Die zueinander komple- Um die Herstellung der Spannuten zu erleichtera, 

mentaren, sich verjungenden Sitzflachen der Schneid- verlauft die mit den Schneideinsatzen versehene Seiten- 
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wand zweckmaBigerweise radial zur Rotationsachse 
des Werkzeugkdrpers. [nsbesondere bei vergleichswei- 
se kleinen. Schneideinsatzen kanri dies zu einem ver- 
gleichsweise geringen Abstand der Kopfschrauben vom 
AuBenmantel fuhren, was die Haltbarkeit der Schraub- 
befestigung beeintrachtigt Dem kann entgegengewirkt 
werden, wenn die Kopfschrauben mit von der Rota- 
tionsachse wegweisenden Kdpfen schrag zur Radial- 
richtung angeordnet sind, wodurch der Materialquer- 
schnitt zwischen dem AuBenmantel des Werkzeugkdr- 
pers und der Schraube vergrdBert wird Diese Gestal- 
tung fflhrt aJlerdings bei plattenfdrmigen Schneideinsat- 

" zen zu einem negativen SchneidwinkeL Fur einen positi- 
ven Schneidwinkel ist deshalb die in Schneidrichtung 
gelegene Oberseite der Schneideinsatze zumindest im 
Bereich der Schneidkante auf die Gewindeachse zu zur 
Tasche hin geneigt Die mit den Taschen versehene Sei- 
tenwand der Spannut ist hierbei ebenfalis entgegen der 
Schneidrichtung gegen die Radiusrichtung geneigt. Wie 
auch bei den vorstehenden Varianten stehen die Gewin- 

- deachsen zweckmaBigerweise senkrecht zu dieser Sei- 
tenwand 

Im folgenden werden Ausfuhrungsbeispiele der Erfin- 
dung anhand einer Zeichnung miner ertautert Hierbei 
zeigt: 

Fig. 1 eineSeitenansicht eines Schrupp-Schaftfrasers; 

Fig. 2 einen Querschnitt durch den Fraser nach Fig. 1 ; 

Fig. 3 eine axial gestreckte Abwicklung der Schneid- 
einsatze des Frasers nach Fig. 1 ; 

Fig. 4 eine vergrdBerte Schnittansicht durch den Be- 
reich eines Schneideinsatzes des Frasers nach Kg. I; 

Fig. 5 eine Seitenansicht eines Schlicht-Schaftfrasers; 

Fig. 6 eine Querschnittansicht des Frasers nach Fig. 5; 

Fig. 7 eine Draufsicht auf einen Schneideinsatz des 
Frasers nach Fig. 5; 

Fig. 8 eine Schnittansicht durch den Schneideinsatz 
nach Fig. 7; 

Fig. 9 eine Schnittansicht durch eine Variante eines 
bei dem Fraser nach Fig. 5 verwendbaren Schneidein- 
satzes und 

■ Fig. 10 eine schematische Seitenansicht einer bei den 
Frasern der Fig. 1 und 5 anwendbaren Variante einer 
Spannut 

Die Fig. 1 und 2 zeigen einen Schrupp-Schaftfraser, 
dessen Werkzeugkdrper 1 in Richtung seiner Rotations- 
achse 3 mit einem der Befestigung dienenden Schaft 5 
verbunden ist. Der Werkzeugkdrper 1 ist an seinem 
AuBenmantel mit drei urn 120 p um die Rotationsachse 3 
herum winkelversetzten, wendelfdrmigen Spannuten 7 
versehen, die sich durchgehend von einem Stirnende 9 
des Werkzeugkdrpers 1 bis zum Schaft 5 am axial ge- 
genuberliegenden Ende hin erstrecken. Die Spannuten 7 
haben V-Querschnitt und werden durch im wesentli- 
chen glattflachige, zueinander im rechten Winkel ver- 
Iaufende Seitenwande 11, 13 begrenzt Die in Schneid- 
drehrichtung des Friers hinten liegende Seitenwand 13 
erhebt sich angenaMiert radial zur Rotationsachse 3. 

Langs, jeder der in Schneiddrehrichtung hinten Iiegen- 
den Seitenwande 13 der Spannuten 7 sind eine Vielzahl 
Schneideinsatze 15 im Abstand voneinander langs der 
Spannut 7 verteilt angeordnet Die in der Draufsicht 
kreisfdrmigen und bevorzugt aus Hartmetall oder der- 
gleichen bestehenden Schneideinsatze 15 haben Kegei- 
stumpfform und sitzen mit ihren sich verjiingenden Um- 
fangsflachen in komplementar geformten Taschen 17, 
die den AuBenmantel des Werkzeugkdrpers 1 schnei- 
den, so daB die Schneideinsatze 15 fiber den AuBenum- 
fang vorstehen und, wie am besten Fig. 4 zeigt, aufgrund 



der Kegelstumpfform hinterschnittene Schneidkanten 
19 bilden. Die entgegen der Schneiddrehrichtung an die 
Schneideinsatze 15 zwischen benachbarten Spannuten 7 
sich anschlieBenden Bereiche des Werkzeugkdrpers 1 
5 sind ebenfalis mit nach radial innen einspringenden 
Freiwinkelfiachen 21 versehen. 

Die Schneideinsatze 15 enthalten jeweils ein Loch 23, 
durch das eine Kopfschraube 25 in eine Gewindeboh- 
rung 27 des Werkzeugkdrpers 1 mit senkrecht zur Sei- 
io tenwand 13 der Spannut 7 verlaufender Gewindeachse 
29 geschraubt ist Der Schneideinsatz 15 schlieBt mit 
seiner die Schneidkante 19 bildenden AuBenflache im 
wesentlichen biindig mit der Seitenwand 13 der Spannut 
7 ab und wird ausschiieBlich im Bereich seiner JCegeifia- 
15 chen durch komplementSre Kegelflachen der Tasche 17 
gesttitzt Seine durchmesserkleinere innere Stirnflache 
veriauft hierbei im Abstand vom Boden der Tasche 17. 
Gegebenenfalls kann am inneren und am auBeren Ende 
der Kegelflache der Tasche 17 eine kleine, umlaufende 

20 Freistichnut 31 zum Schutz der Kanten des meist sprd- 
den Schneideinsatzmaterials vorgesehen sein. Durch 
den Kegelsitz wird toleranzunabhangig ein fester Sitz 
des Schneideinsatzes 15 in der zugeordneten Tasche 17 
an wenigstens drei Stellen erreicht 

25 Die durchgehend glatten Spannuten 7 erlauben einen 
gleichmaBigen, hemmungsfreien AbfluB der beim FrS- 
sen erzeugten Spane. Da lediglich drei Spannuten 7 vor- 
gesehen sind, bleibt trotz der Spannuten 7 ein ver- 
gleichsweise groBer Kernquerschnitt des Werkzeug- 

30 kdrpers 1 zuriick, so daB der Fraser trotz der Schwa- 
chung des Werkzeugkdrpers durch die Taschen 17 ver- 
windungssteif und mechanisch stabil ist Aufgrund der 
Kegelstumpfform der Taschen verlauf en diese auf ihrer 
der Rotationsachse 3 benachbarten Seiten mit grdBt- 

35 mdglichem Abstand, so daB der Kernquerschnitt in die- 
sem Bereich weitgehend geschont wird. Daruber hinaus 
sind die Schnittpunkte zwischen den Gewindeachsen 29 
und den SeitenwSnden 13 der Spannuten 7, abgesehen 
von nachfolgend noch naher eriauterten Ausnahmen, 

40 samtlich auf einer gemeinsamen, die Rotationsachse 3 
umschlieBenden Schraubenlinie angeordnet, die in 
Fig. 1 durch eine strichpunktierte Linie 33 angedeutet 
ist Die Schneideinsatze sind damit, wie am besten die 
axial gestreckte Abwicklung der Spannutwendel zeigt 

45 in Richtung der Rotationsachse 3 in gleichen Abstanden 
gegeneinander versetzt, derart, daB zwischen benach- 
barten Schneideinsatzen 15 einer der Spannuten 7 je- 
weils zwei Schneideinsatze 15 der beiden anderen Span- 
nuten 7 ihrerseits gegeneinander versetzt zum Eingriff 

50 kommen, wie dies in Fig. 3 durch die gestrichelt einge- 
zeichneten Spuren achsnormaler Ebenen 35 angedeutet 
ist Durch den gleichmaBigen Versatz der Schneidein- 
satze 15 Ober mehrere Spannuten 7 verteilt laBt sich ein 
grdBtmdglicher Abstand der Schneideinsatze 15 langs 

55 ein und derselben Spannut und damit eine weitgehende 
Schonung des Kernquerschnitts des Werkzeugkdrpers 
1 erreichen. 

Fig. 3 zeigt, daB die dem Stirnende 9 nachstgeJegenen 
ersten Schneideinsatze in zwei der Spannuten eine von 

60 den tibrigen Schneideinsatzen 15 abweichende Form 
haben. Ehtsprechend dem axialen Versatz der Schneid- 
einsatze 15 in den einzelnen Spannuten 7 sind die jeweils 
ersten Schneideinsatze 37, 39 in Richtung der Spannu- 
ten 7 verlangert, so daB die ersten Schneideinsatze 

65 gleichzeitig zum Einsatz kommen. 

Die Fig. 5 bis 8 zeigen einen Schlicht-Schaftf raser, der 
sich von dem Fraser der Fig, 1 bis 4 im wesentlichen nur 
durch die Gestaltung seiner Schneideinsatze und der 
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dazugehSrigen Taschen unterscheidet Gleichwirkende Schneidkante Hcverlaufenden Racuusstrabl 42; MrRo- 

oazu genorigen i R e 7 U ac7ahlen der tationsachse 3c Wn geneigt, was zu emer VergroBerung 

£ ' ^'^£Tv£££ rSSd.SS?S«S. ahel zur Radiusrichtung in Schneiddrehrichtung vorge- 

iSafonsi 3. hi. to tin. Ober 180' rich 13c imfc. Wd»l« ^^SSSSJitSS 

S KtSum"JuS"S<Jh mi. etoem grofleren Seta.*** 13c te obrig„ 

SdS^SdSSSSfte anschlieBendenSeiten- stem, daB Fraswerkzeuge der erlauterten Art erne be- 

^^^taSS£L» 15a sind eben und senders hohe Schnittle.sn.ng haben wenn die^ = 

schneiden sich lSngs einer duroh die Gewindeachse 29a 25 ten und dementsprechend . die *™ 

veZfenden Gerf den. Der Zwischenwinkel zwischen Sctoademsitee L£g"*"*« tHSSZ 

den beiden Ebenen 1st gleich dem Kegelwinkel der Ke- g»ngswmkd « <J* ™ SbeXn VmJSS 

m >l«mimnfhslfte eewahlt Die Tasche 17a hat zu den weise etwa 67°, zu achsnormalen bbenen geneigt sinu. 

SC S?KS£ten 19a verlaufen langs SchraubenJi- ser CMBe to O^^SSSS!^ W ft 

men! und die Abstande zwischen benachbarten Schneid- re.ch des Saraendes ^ to Wriajftg^ 

efasatzenlSaderseibenSpannutyasindzweckmaBiger- erne belastungsfah g « Atoiahme jjgjgfg!"* 

weise so gewahlt, daB in dem Oberlappungsmuster der 35 schraube des jeweds ersten Sctoeidem^es 45 nicm 

Kg 3 artfcaXfofeend* Schneideinsatze jeweils um ausreicht, isl . im ^R 11 ""^^^^^^^^ 

JnFte7 ist mitstrichpunktierten Unien eine Variante Stirnende 9d noch eine hinreichende Lange. E)er Nei- 

d^sSSaSL eingezeichnet, der zu seiner gunnel I^SmISSS^L oSutg der 

Langsmitte rotationssynunetrisch ist, so daB er zusStz- 45 gewahlt und kegt zB.b« eftva 79 Hp? Lem derVorste- 

lirh ™ der Schneidkante 19a eine Reserveschneidkante Spannuten 7crgemaB Fig. 10 kann bei jedem der vorste 

^b^^A^^i^^^^^O^ henderlautertenFraswerkzeugevorgesehense.n. 

Loch 23a ist, wie bei 23Z)dargestellt,alsLanglochausge- p a . ( , ntafl _ rnche 

bildet so daB die Schraube 25a exzentrisch zur Mitte Patentanspruche 

desSctoeideinsatzes angeordnet bldben ^kann. 50 Frafiwerkzeug ; ^ e inem eine Rotationsachse 

gen erlauterten Ausftthrungsbeispiele bezeichnet und "^W^^fl™*^ 

fur Unterscheidung nut etaem Buchstaben versehen. zumindest angenahert radial ^b whebeirfe 1 S«- 

S^SSSSuiimgwinlauf dieBeschreibungder tenwand (13) jeder SP^W^^SSS 

Rir 1 his 8 Bezue senommen standen vonemander angeordneter Schneideinsat- 

Bei den wSo~iauterten Frasern veriauft „ ze (15), von denen jeder fur sich l in emer ponder- 

die &zeugend7deT die Taschen enthaitenden Seiten- ten Tasche (17) der Seitenwandj gl be estigt^ 

wand der Spannuten als Radiusstrahl to wesentlicben dadnrch gek^eichnet ^^^emstoe 

durefa die Schneidkante der Schneideinsatze. Die Ge- (15) und die Taschen (17) ^f± T J°^ ^ 

windeachsen der die Schneideinsatze in den Taschen tare, allsertig schrag zu der 

MtendenKopfechrauben verlaufen damit senkrecht zu « nut (7) arfemamlerzuverh«eW^ 

dem RadiusstrahL Im Ausftthrungsbeispiel der Hg. 9 ist haben, die gander k ™? 1 ™^^!** 

die Gewindeachse 29cmit radial auBen liegendem Kopf bilden, welche die ^Schneideinsatze ^(15) un wesenth- 

der^fechraube 25c gegenuber dem durch die chen bfindig nut der Seitenwand (13) der auch un 
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Obrigen im wesentlichen glattflachigen Spannut (7) 
abschiieBend halten und daB die Schneideinsatze 
(15) mit durch Ldcher (23) der Schneideinsatze (15) 
tretenden Kopfschrauben (25) in den Taschen (17) 
befestigt sind, wobei die Gewindeachsen (29) der 5 
Kopfschrauben (25) quer zur Seitenwand (13) 
durch die Schnittpunkte zwischen einer fiir sSmtli- 
che Spannuten (7) gemeinsamen Schraubenlinie 
(33) und der Seitenwand (13) verlaufen. 

2. Fraswerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 10 
zeichnet, daB drei um die Rotationsachse urn 120° 
gegeneinander versetzte Spannuten (7) vorgesehen 
sind 

3. Fraswerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Spannuten (7) im Bereich 15 
eines Stimendes (9) des Werkzeugkdrpers (1) einen 

— bezogen auf eine achsnormale Ebene — grQBe- 
ren Steigungswinkel haben als in von dem Stirn- 
ende (9) entfernt gelegenen Bereichen. 

4. Fraswerkzeug nach wenigstens einem der An- 20 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Steigungswinkel der Spannuten (7) zumindest in 
von einem Stirnende (9) des WerkzeugkSrpers (t) 
entfernt gelegenen Bereichea bezogen auf eine 
achsnormale Ebene, kleiner als 75° , vorzugsweise 25 
kleinerals70°,ist 

5. Fraswerkzeug nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Steigungswinkel der Spannuten 
(7) im Bereich des Stimendes (9) des Werkzeugkdr- 
pers (1), bezogen auf die achsnormale Ebene, grd- 30 
Beristals 75°. 

6. Fraswerkzeug nach wenigstens einem der An- 
sprOche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schneideinsatze (15) zumindest in ihrem der Rota- 
tionsachse (3) zugewandten Teil Uber einen Winkel 35 
von wenigstens 180° Kegelstumpfform haben. 

7. Fraswerkzeug nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schneideinsatze (15a, c) eine lang- 
gestreckte Form mit zwei in Langsrichtung verlau- 
fenden, zueinander geneigten, ebenen Seitenfla- 40 
chen (41, 43), deren (gedachte) Schnittgerade die 
Gewindeachse (29a, c) etwa senkrecht schneidet 
und die zumindest auf der zur Rotationsachse (3a, 
c)gewandten Seite in eine Kegeistumpfflache uber- 
gehen, deren Kegelwinkel gleich ist dem Zwischen- 45 
winkel der ebenen Seitenflachen (41, 43). 

8. Fraswerkzeug nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schneideinsatze (15) Uber einen 
Winkel von 360° Kegelstumpfform haben. 

9. Fraswerkzeug nach wenigstens einem der An- 50 
sprtiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schneideinsatze (15a, c) eine langgestreckte Form 
haben und daB das Loch (23a, b, c) aus der Langs- 
tnitte zur Rotationsachse (3a, c) hin versetzt ist 

10. Fraswerkzeug nach wenigstens einem der An- 55 
spruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schneideinsatze (23c) eine langgestreckte, um eine 
zur Gewindeachse parallel versetzte Symmetrie- 
achse rotationssymmetrische Form haben und daB 
das Loch als in Langsrichtung sich erstreckendes, 60 
ebenfalls zur Symmetrieachse rotationssymmetri- 
sches Langloch (23i>) ausgebildet ist 

11. Fraswerkzeug nach wenigstens einem der An- 
sprttche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kopfschrauben (25c) mit von der Rotationsachse 65 
(3c) weg weisenden K6pfen schrag zur Radiairich- 
tung angeordnet sind und daB die in Schneidrich- 
tung gelegene Oberseite der Schneideinsatze (15c) 



zumindest im Bereich der Schneidkante (19c) auf 
die Rotationsachse zur Unterseite des Schneidein- . 
satzes (15c) hin geneigt verlauft 

12. Fraswerkzeug nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die mit Taschen (17c) versehene 
Seitenwand (13c) der Spannut (7c) entgegen der 
Schneidrichtung gegen die Radiusrichtung am Ort 
der Schneidkante (19c) geneigt ist 

13. Fraswerkzeug nach wenigstens einem der An- 
spruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Spannuten (7) im wesentlichen V-Querschnitt ha- 
ben, wobei die Seitenwande (11, 13) der Spannuten 
(7) 90° gegeneinander geneigt sind. 
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